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■ Activité industrielle
Industrie

Dans le cadre de notre activité et de son développement industriel, nous avons acquis un savoir-faire nous 
permettant de travailler différentes nuances de fonte pour divers secteurs industriels.

Pour cela, nos fonderies disposent de tous les équipements et machines utiles à la production de pièces 
unitaires ou de grandes séries, nous produisons des pièces de quelques grammes à plus de 30 tonnes.

Pièces mécaniques pour l'industrie :

I Agricole | BTP

Energie

Industrie minière

Poêles, chauffages, usine professionnelle

Véhicules industriels et militaires

I Pompes et vannes

Ferroviaire
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■ Choix des fontes
Industrie

Selon vos besoins, il est important de bien choisir sa fonte. 
Pour ce faire, nous mettons à disposition ce tableau :

Fontes à (jraphite sphéroïdale (GS)
Type de fonte Température de 

fonctionnement (<t) Usinabilité Résistance à 
l'usure

Attitude trempe 
superficielle 
indiction ou 

faible

Durcissement
superficiel par 

nitruration
Soudabilité

EN G JS 350 22 LT <500 très bonne faible faible bon

Uniquement avec des 
électrodes spéciale fonte

EN G JS 400 18 LT <500 très bonne faible faible bon

EN GJS 400 15 <500 très bonne fa ible faible bon

EN GJS 450 10 <500 bonne faible faible bon

EN GJS 500 7 <500 bonne bonne bonne bon

EN GJS 600 3 <500 bonne bonne bonne bon

EN GJS 700 2 <500 moyenne très bonne très bonne très bon

EN GJS 800 2 <500 moyenne très bonne très bonne très bon

EN GJS 450 18 <500 bonne faible faible bon

EN GJS 500 14 <500 bonne faible faible bon

EN GJS 600 10 <500 bonne faible faible bon

Nuance à haute résistance Température de 
fonctionnement (<b) Usinabilité Résistance à 

l'usure

Trempe
superficielle à la 
flamme ou par 

indiction

Durcissement
superficiel par 

nitruration
Soudabilité

EN GJS 800 10 <200 moyenne très bonne

EN GJS 1050 6 <200 moyenne très bonne Ni durcissable ni soudable

EN GJS 1200-3 <200 difficile très bonne

Nuance alliées Température de 
fonctionnement (cb) Usinabilité Résistance à 

l'usure

Trempe
superficielle à la 
flamme ou par 

indiction

Durcissement
superficiel par 

nitruration
Soudabilité

EN GJS SiMo40-6 <700 moyenne bonne - -
Uniquement avec des 

électrodes
EN GJS SiMo45-10 <700 moyenne bonne - -

ENGJSA XNiSiCr35-5-2 <900 bonne moyenne - -

Fontes à graphite lamellaire (GL)
Propriétés d’emploi Usinabilité

Capacité
d'amortisseme

nt

Résistance à 
l'usure

Trempe
superficielle à la 
flamme ou par 

indiction

Durcissement
superficiel par 

nitruration
Soudabilité

EN -GJL150 très bonne très bonne moyenne inadaptée bon

EN -GJL 200 très bonne très bonne bonne faible bon NON
EN-GJL250 très bonne très bonne très bonne bonne bon

EN-GJL 300 très bonne très bonne très bonne très bonne très bon
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■ Correspondance des normes
Industrie

Fonte à çiraphite sphéroïdale (:gs)
Matérial num EN Européenne DIN Allemagne W.-Nr AFNOR France BS royaume uni ASTM Etas Unis ISO 1083

EN JS-1015 EN GJS 350-22 LT GGG -35.3 - FGS 350-22 350/22 60-40-18 + 350.22

EN JS-1025 EN GJS 400-18 LT GGG -40.3 - FGS 400-18 - 60-40-18 + 400.18

EN JS-1030 EN GJS 400-15 GGG -40 0717-02 FGS 400-15 420/12 65-45-12 + 420.12

EN JS-1040 EN GJS 450-10 GGG -40 (-) - FGS 450-10 - 65-45-12 - 450.10

EN JS-1050 EN GJS 500-7 GGG -50 0727-02 FGS 500-7 500/7 80-55-06 + 500.7

EN JS-1060 EN GJS 600-3 GGG -60 0732-03 FGS 600-3 600/3 80-60-03 + 600.3

EN JS-1070 EN GJS 700-2 GGG -70 0737-01 FGS 700-2 700/2 100-70-03 + 700.2

EN JS-1080 EN GJS 800-2 GGG -80 - FGS 800-2 800/2 120-90-02 - 800.2

EN JS-1090 EN GJS 900 2 GGG -90 - FGS 900-2 900/2 120-90-02 + 900.2

EN JS-1100 EN-GJS-1000-5 GGG -100B/A - FGS 1000-5 - -

- EN-GJS-AX GGG -NiS iCr 35 5 - NFA32-201 - -

- EN GJS 450-18 - - NFA32-201 - -

- EN GJS 500-14 - - NFA32-201 - -

- EN GJS 600-10 - - NFA32-201 - -

Fonte à haute résistance (GS)
5.3400 EN GJS 800-10 DIN EN 1564 - - - - -

- EN GJS 1050-6 DIN EN 1564 - - - - -

- EN GJS 1200-3 DIN EN 1564 - - - - -

Fonte à nuance alliée (GS)
- EN GJS SiMo40-6 - - - - - -

- EN GJS SiMo45-10 - - - - - -

- EN GJSA XNiSiCr35-5-2 - - - - - -

Fonte graphite lamellaire (GL)
Matérial num EN Européenne DIN Allemagne W.-Nr AFNOR France BS royaume uni ASTM Etas Unis ISO 1083

- EN-GJL-150 GG-15 0.6015 FT 15 D Grade 150 25B 350-22

- EN-GJL-200 GG -20 0.6020 FT 20 D Grade 220 30B 400-18

- EN-GJL-250 GG -25 0.6025 FT 25 D Grade 260 35B 400-15

- EN-GJL-300 GG -30 0.6030 FT 30 D Grade 300 45B 500-7

+33 (0) 237 653 742



■ Caractéristiques mécaniques des fontes
Industrie

FONDERIE LOISELET - 65 FAUBOURG VALMORIN 28210 NOGENT LE ROI - Tel : +33 9 53 45 1113 - www.loiselet.con

Fonte GL
Caractéristiques mécaniques

Masse volumique 

(p en kg/dm3)

Effort de tension, Rpo>2 (Mpa) Effort de rupture, Rm (MPA) Allongement, A (%)
Module d'élasticité (Gpa)

Coefficient moyen de dilatation 
thermique entre 20(*C) (10-6/(*C))

20 *C (-)100*C 200 C 00 *C

EN GJL150 7,1 98-165 150-250 0.3-0.8 78-103 10 11.7 13

EN GJL 200 7,15 130-195 200-300 0.3-0.8 88-113 10 11.7 13

EN GJL 250 7,2 165-228 250-350 0.3-0.8 20 -100 200 400

EN GJL 300 7,25 195-260 300-400 0.3-0.8 108-137 10 11.7 13

Fonte GS
Caractéristiques mécaniques EN GJS 350 22 LT EN GJS 400 18 LT EN GJS 400 15 EN GJS 450 10 EN GJS 500 7 EN GJS 600 3

Résistance à la rupture Rm MPA 350 400 400 450 500 600

Limite élastique à 0,2% RPO, 2 et MPA 220 240 250 310 320 370

Allongement en % 22 18 15 10 7 3

Résilience à 2313 17 14 - - - -

à-20*C - 12 - - - -

0-40*0 12 - - - -

Dureté Brinell HBW <160 130-175 135-180 160-210 170-230 190-270

Caractéristiques annexe EN GJS 350 22 LT EN GJS 400 18 LT EN GJS 400 15 EN GJS 450 10 EN GJS 500 7 EN GJS 600 3

Module d'élasticité en GPA 169 169 169 169 169 174

limite d'endurance (1) en MPA 180 195 - 210 224 248

limite d'endurance (2) en MPA 114 122 - 128 134 149

Masse volumique p en kg/dm3 7,1 7,1 7,1 7,1 7,1 7,2

Conductivité thermique
36,2 36,2 36,2 35,2 32,5

À en W/(K.m)

Coefficient de dilatation linéaire
12 5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5

a jusqu’à 2000 en 10-6/K

Coefficient de Poisson

Fonte GS (2)
Caractéristiques mécaniques EN GJS 700 2 EN GJS 800 2 EN GJS 450 18 EN GJS 500 14 EN GJS 600 10

Résistance à la rupture Rm MPA 700 800 450 500 600

Limite élastique à 0,2% RPO, 2 et MPA 420 480 350 400 470

Allongement en % 2 2 18 14 10

Résilience à 230 - - 8 3 -

à-200 - ■ 4 3 -

à-400 - - 3 2 -

Dureté Brinell HBW 225-305 245-335 170-200 185-215 200-230

Caractéristiques annexe EN GJS 700 2 EN GJS 800 2 EN GJS 450 18 EN GJS 500 14 EN GJS 600 10

Module d'élasticité en GPA 176 176 176 170 170

limite d'endurance (1) en MPA 280 304 210 225 275

limite d'endurance (2) en MPA 168 182 130 140 165

Masse volumique p en kg/dm3 7,2 7,2 7,1 7 7

Conductivité thermique
311 31,1

À en W/(K.m)

Coefficient de dilatation linéaire
12 5 12,5

a jusqu’à 2000 en 10-6/K

Coefficient de Poisson -

FONTE GS (3) à haute résistance et allié
Caractéristiques mécaniques EN GJS 800 10 EN GJS 1050 6 EN GJS 1200-3 EN GJS SiMo40-6 EN GJS SiMo45-10 EN GJSA XNiSiCr35-5-2

Résistance à la rupture Rm MPA 800 105 120 480 550 380

Limite élastique à 0,2% RPO, 2 et MPA 500 700 850 380 460 210

Allongement en % 10 « 3 8 5 10
Residence a
TÎT 10 ■ ■ ■
Dureté brinell HBW 250-310 320-380 340-420 190-240 200-250 130-170

à 7800 Résistance à la rupture ■ • • 70 70 130

Limite élastique à 0,2% ■ ■ ■ 35 35 90

Module d'élasticité ■ ■ ■ 30 30 100

Fonderie loiselet - 65 faubourg valmorin 28210 Nogent le roi - Tel : +33237653742 - www.loiselet.com
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■ Caractéristiques mécaniques des fontes
Industrie

FONTE GL
Caractéristiques 

physiques
Conductivité thermique (W/m-°C) Capacité thermique 

spécifiques (J/kg°C)

Résistivité 
électrique 
spécifique
(Q mnflm)

Densité
(kg/dm’j

Coefficient 
de Poisson

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C 200 °C 600 °C 20 °C 20 °C 20 flC
EN GJL 150 52.5 51 50 49 48.5 460 535 0.8 7.1 0.26

EN GJL 200 50 49 48 47 46 460 535 0.77 7.15 0.26
EN GJL 250 100 200 300 400 500 200 600 20 20 20
EN GJL 300 47.5 46 45 44 43 460 535 0.7 7.25 0.26

Fonte GS
Caractéristiques

physiques

Masse 
volumique

conductivité
thermique

Coefficient
de dilatation 

linéaire

Module 
d’élasticité

limite
d’endurance

(1)

limite
d'endurance

(2)

p en 
kg/dn?

A en 
W/(K.m)

a jusqu’à 
200°C en

10‘5i'K
EGPA Mpa Mpa

EN GJS 350 22 LT 7.1 36.2 12.5 169 180 114

EN GJS 400 18 LT 7.1 36,2 12.5 169 195 122

EN GJS 400 15 7.1 36,2 12.5 169 - -

EN GJS 450 10 7.1 36,2 12.5 169 210 128

EN GJS 500 7 7.1 35,2 12,5 169 224 134

EN GJS 600 3 7,2 32,5 12.5 174 248 149

EN GJS 700 2 7.2 31.1 12.5 176 280 168

EN GJS 800 2 7.2 31.1 12.5 176 304 182

EN GJS 450 18 7.1 - - 176 210 130

EN GJS 500 14 7 - - 170 225 140

EN GJS 600 10 7 - 170 275 165

Nuance à haute 
résistance

Masse 
volumique

conductivité
thermique

Coefficient 
de dilatation 

linéaire

Module
d’élasticité

limite 
d'endurance

(1)

limite 
d’endurance

(2)

p en 
kg/drr?

A en 
W/(K.m)

a jusqu’à 
200°C en 

10*/K
EGPA Mpa Mpa

EN GJS 800 10 7.1 20-23 14-18 170 375 225

EN GJS 1050 6 7.1 20-23 14-18 168 430 265
EN GJS 1200-3 7 20-23 14-18 167 450 280

Nuance alliées

Masse
volumique

conductivité
thermique

Coefficent 
de dilatation 

linéaire

Module 
d'élasticité à 780°C

p en 
kg/dms

A en
W/(K.m)

a jusqu'à
200°C en 

10*/K
EGPA

limite 
élastique à 

0,2%

Module
d’élasticité

EN GJS SÌMO40-6 6.8 -7,0
22-26 (à

1OO’C)25-
30 (à 200’C)

11-13 160-180 35 30

EN GJSSÎMO45-10 6.8 -7.0
22-26 (à

100BC)25-
30 (à 200’C)

11-13 160-180 35 30

EN GJSAXNiSiCr35-5-2 7.45 12,6 (à
100'c) 12.9 130-150 90 100
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■ Tolérances dimensionnelles
Industrie

TOLERANCES DIMENSIONNELLES 
( EXTRAIT DE LA NORME ISO 8062-3 - OCTOBRE 2017 )

Cotes 
nominales de 
La pièce brute

Tolérances dimensionnelles linéaires pour la classe de tolérance dimensionnelle
(DCTG)*

DCT 
G

1

DCT 
G

2

DCT 
G

3

DCT 
G
4

DCT 
G

5

DCT 
G

6

DCT 
G

7

DCT 
G

8

DCT 
G

9

DCT 
G
10

DCT 
G
11

DCT 
G
12

DCT 
G
13

DCT 
G
14

DCT 
G
15

DCT 
G
16

£10 0,09 0,13 0,18 0,26 0,36 0,52 0,/4 1,00 1,50 2,00 2,80 4,20
>10 £16 0,10 0,14 0,20 0,28 0,38 0,54 0,78 1,10 1,60 2.20 3,00 4,40
>16 £25 0,11 0,15 0,22 0,30 0,42 0,58 0,82 1.20 1.70 2,40 3,20 4,60 6,00 8,00 10 12,0 

0
>25 £40 0,12 0,17 0,24 0,32 0,46 0,64 0,90 1,30 1,80 2,60 3,60 5,00 7,00 9,00 11,00 14,00
>40 £63 0,13 0,18 0,26 0,36 0,50 0,70 1,00 1,40 2,00 2,80 4,00 5,60 8,00 10,0 12,00 16,00
>63 £100 0,14 0,20 0,28 0,40 0,56 0,78 1,10 1,60 2,20 3,20 4,40 6,00 9,00 0

11,0
0

14,0 
0

18,0 
0

>100 £160 0,15 0,22 0,30 0,44 0,62 0,88 1.20 1,80 2,50 3,60 5,00 7,00 10,00 12,00 16,00 20,00
>160 £250 0,24 0,34 0,50 0,70 1,00 1,40 2,00 2,80 4,00 5,60 8,00 11,00 14,00 18,00 22,00
>250 £400 - - 0,40 0,56 0,78 1,10 1,60 2,20 3,20 4,40 6,20 9,00 12,0 

0
16,0 
0

20,0
0

25,0
0

>400 £630 0,64 0,90 1,20 1,80 2,60 3,60 5,00 7,00 10,00 14,00 18,00 22,00 28,00
>630 £1000 1.00 1,40 2,00 2,80 4,00 6,00 8,00 11,00 16,00 20,00 25,00 32,00

>1000 £1600 - - - - - 1.6 2,20 3,20 4,60 7,00 9,00 13,0 
0

18,0
0

23,0
0

29,0 
0

37,0
0

>1600 £2500 2,60 3,80 5,40 8,00 10,00 15,00 21,00 26,00 33,00 42,00
>2500 £4000 4,40 6,20 9,00 12,00 17,00 24,00 30,00 38,00 49,00
>4000 £6300 7,00 10,0 14,0 20,0 28,0 35,0 44,0 56,0
>6300 £1000

0 - - - - - - - - - 0
11.0
0

0
16,0
0

0 
23,0 
0

0
32,0 
0

0 
40,0 
0

0
50,0 
0

0 
64,0 
0

( a ) Pour les épaisseurs de paroi des classes DCTG 1 à DCTG 15, la classe immédiatement 
supérieure s'applique.

( b ) La classe DCTG 16 n'existe que pour les épaisseurs de paroi des pièces moulées 
généralement spécifiées en DCTG 15.
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■ Tolérances dimensionnelles
Industrie

Classes de tolérance géométrique pour pièces moulées

Méthode
Acier

C

Fonte grise

asses de tolér

Fonte à 

graphite 

sphé-roïdal

ance géométri

Fonte 

malléable

que (GCTG) pc

Alliages de 

cuivre

)ur les métaux

Alliages de 

zinc

et alliages cou 

Alliages de 

métaux 

légers

és

Alliages à 

base de 

nickel

Alliages à 

base de 

cobalt

Moulage en 
sable, moulage 

main

6à8 5à7 5à7 5à7 5à7 5à7 5à7 6à8 6à8

Moulage en 

sable, moulage 

machine et 

moulage en 

carapace

5à7 4à6 4à6 4à6 4à6 4à6 4à6 5à7 5à7

Moule 

métallique 

permanent (à 

l'exception de la 

coulée sous 

pression)

— — — — 3à5 — 3à5 — —

Coulée sous 
pression 0 — — — — 2à4 2à4 2à4 — —

Moulage de 

précision (cire 

perdue)

a 3à5 3à5 3 à 5 3à5 2à4 3à5 a a

a Pour les moulages de précision, suivant la plus grande dimension hors tout, on applique ce qui suit:

— <100 mm: classe 4 à 6;

— > 100 mm < 400 mm: classe 4 à 8;

— > 400 mm: classe 4 à 9.

0 Pour les pièces coulées sous pression, on applique ce qui suit:

— Classe GCTG 2: à n'utiliser que par accord spécial:

— Classe GCTG 3: pièces moulées ordinaires, sans coulisseaux latéraux pour la forme extérieure:

— Classe GCTG 4: pièces moulées complexes et pièces moulées avec coulisseaux latéraux pour la forme extérieure.
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■ Prototypage et conception CAO
Industrie

Dans un soucis de réactivité et d'amélioration con
tinue de la qualité, la fonderie Loiselet a développé 
en interne un département de conception et de 
modélisation.
En nous confiant leurs projets, les clients bénéficient 
d'une expérience et d'un savoir faire transversal.
Les modélisations sont réalisées sur nos stations 
CAO. Les modèles 3D nous permettent de valider 
les assemblages d'éléments, d'optimiser les maté
riaux, de mettre au point les meilleures techniques 
de production et de fournir les plans de fabrication 
des composants usinés ou fondus.

I Du premier trait à l'image de synthèse

Le bureau d'études prend appui sur les technologies de conception assistée, que cela soit en 2D ou 
en 3D, de la création de primitives (lignes, arcs, volumes,...) à la création d'objets complexes structu
rés et paramétrés ( Architecture, Engineering, Gestion patrimoniale... ), selon les objectifs à atteindre.

■ Prototypage rapide par impression 3D - 1 à 10 pièces

> Rapidité : de 1 à 2 semaines seulement, pour une 
pièce brute

> Economique : pas d'outillage préalable nécessaire
> Réalisation du moule et des noyaux à partir d'un

simple fichier 3D

www.loiselet.com

http://www.loiselet.com


■ Process de fonderie
Industrie

Le moulage en sable
Event Trou de coulée

I *
Joint de moulage

Le moulage en sable consiste à réaliser une empreinte dans le sable à partir d'un modèle aux formes de la 
pièce. Deux chassis métalliques parfaitement repérés entre eux, servent à maintenir le sable utilisé pour 
prendre l'empreinte du modèle.

Le fondeur prépare la partie inférieure du moule, le demi modèle 
est recouvert du sable.

Pour la partie supérieure du moule, le fondeur positionne la deuxième 
partie du modèle sur la première. Il ajoute le modèle du chenal de coulée 
puis remplit le châssis avec du sable.

Le fondeur retire alors les demi modèles, perce les évents et 
retouche les empreintes si cela est nécessaire.

Le noyau est placé sur ses portées, puis le moule est refermé.

Le fondeur procède alors à la coulée de l'alliage en fusion dans le 
moule.

Une fois la pièce refroidie, le moule en sable est détruit et le sable 
traité. La pièce est séparée par sciage du canal de coulée et des 
évents. Un meulage est ensuite effectué afin de supprimer les 
bavures.
La pièce brute de fonderie est alors prête pour l'usinage de ses 
surfaces fonctionnelles.
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■ Politique qualité
Industrie

Effectif des lots

2à8

9à 15
16 à 25

26 à 50

51 à 90

91 à 150

151 à 280

281 à 500

501 à 12000

1201 à 3200

3201 à 10000

10001 à 35000

35001 et au dessus

20%-31%

10 %-19%

5%-9%

5%-9%

4%-7%

2%-4%

l%-2%
0,36%-1.25%

Nombre 
d'échantillions

à prélever

Critères 
d'acceptation

Critères
de rejet

5 1

5 1

5 1

5 1

5 1

8 1

13 1

20 1 2

32 2 3

50 3 4

80 5 6

125 7 8

200 10 11

53%-58% 

32%-31% 

16%- 19% 

9%-10%

5%-9%

5%-9%

4%-7%

3%-6%

2%-4%

1%-2%

0,36%-1,25%

0,57%

Nombre 
d'échantillions

a prélever

Critères 
d'acceptation

Critères
de rejet

8 1

8 1

8 1

8 1

8 1

8 1

13 1

20 1

32 1 2

50 2 3

80 3 4

125 5 6

200 8 9

13%-22%

6%-13%

2%-4%

2%-3%

2%-3%

2%-3%

1%-3%

l%-2%

0%-l%

Nombre 
d'échantillions

a prélever

Critères 
d'acceptation

Critères
de rejet

2 1

2 1

2 1

2 1

2 1

3 1

5 1

8 1

13 1 2

20 2 3

32 3 4

50 5 6

80 6 7
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CONTREPOIDS FONTE

CONTREPOIDS POUR TENTE ET BARNUM

265*265*101 h 30kg 
Passage 57 mm 

Ref. TR30KG

300*260*55h 20kg 
Passage 74 mm 

Ref. TR020KG

300*260*40h 15kg 
Passage 74 mm 
Ref. TR015KG

260*113*32h 5kg
Ref. TR05KG

300*260*35h 10kg 
Passage 74 mm 
Ref. TR010KG

Assemblage 20,10 et 5kg
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CONTREPOIDS FONTE

CONTREPOIDS POUR TENTE ET BARNUM

242*275*59h 12kg 
Passage 56 mm 

Ref. LC12KG 

242*275*51h 10kg 
Passage 56 mm 

Ref. LC10KG

225*205*57h 14kg 
Passage 52 mm 

Ref. TR14KG

255*255*47h 15kg 
Passage 52 mm 
Ref. GED/SIN15

268*145*66h 10kg 
Passage 55 mm 

Ref. ST10.2

200*190*87h 14kg
Passage 37 mm 

Ref. FORAIN 14EP37

200*190*90h 14kg
Passage 55 mm 

Ref. FORAIN 14EP55

200*130*170h
25kg 

Ref. LO25

328*164*34h
5kg 

ref. SB7
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CONTREPOIDS FONTE

CONTREPOIDS POUR TENTE ET BARNUM

310*60h 16kg
Passage 13 mm 

Ref. SB15

324*324*60h 15kg 
Passage 10 mm 

Ref. SB15V2

250*250*50h 15kg
Passage 55 mm 

Ref. VITA/EQUI15KG

180*180*85h 14kg
Passage 37 mm 

Ref. FORAIN14KG

250*250*70h 20kg
Passage 55 mm 
Ref. VITA20KG

235*145*93h 17kg
Passage 35 mm 

Ref. FORAIN17KG
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CONTREPOIDS FONTE

CONTREPOIDS POUR TENTES ET BARNUMS

234*301*33h 10kg 
Passage 47 mm 

Ref. VT10

234*301*52h 17kg 
Passage 47 mm 

Ref. VT17

260*283*39h 15kg 
Passage 57 mm 

Ref. CAZ15

252*276*39h 15kg 
Passage 50 mm 

Ref. QT15

205*205*66h 12.5kg 
Passage 37 mm 

Ref. BH12.5

174* h 145 20kg
Ref UST20
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CONTREPOIDS FONTE

CONTREPOIDS ÉCHAFFAUDACE

369*185*79h 25kg 
Diam. trou 36 mm

Ref. SK25KG

300*200*108h 25kg
Diam. trou 33 mm

Ref. ST3378

300*167*112h 25kg 
Diam. trou 51 mm 

Ref. VST25

370*200*55h
25kg 

Ref. ALB25

305*165*105h 25kg 
Diam. trou 55 mm

Ref. UST25KC

290*152*122h
25kg

Ref. BSI25KG

www.loiselet.com

http://www.loiselet.com


CONTREPOIDS FONTE

MASSES DE LESTAGE VGP ET CONTREPOIDS
GUEUSES EN FONTE POUR CONTRÔLES PÉRIODIQUES
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CONTREPOIDS FONTE

MASSES DE LESTAGE VGP ET CONTREPOIDS
GUEUSES EN FONTE POUR CONTRÔLES PÉRIODIQUES

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT100 
. Poids: 100 kg
. Longueur hors-tout: 780 mm 
. Largeur hors-tout: 315 mm 
. Hauteur hors-tout: 157 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT200 
. Poids: 200 kg
. Longueur hors-tout: 1,195 mm 
. Largeur hors-tout: 795 mm 
. Hauteur hors-tout: 142 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT500 
. Poids: 500 kg
. Longueur hors-tout: 1,195 mm 
. Largeur hors-tout: 795 mm 
. Hauteur hors-tout: 206 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT1000 
. Poids: 1000 kg
. Longueur hors-tout: 1,195 mm 
. Largeur hors-tout: 795 mm 
. Hauteur hors-tout: 263 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)
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CONTREPOIDS FONTE

MASSES DE LESTAGE VGP ET CONTREPOIDS
GUEUSES EN FONTE POUR CONTRÔLES PÉRIODIQUES

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT2000 
. Poids: 2000 kg
. Longueur hors-tout: 1,195 mm 
. Largeur hors-tout: 795 mm 
. Hauteur hors-tout: 431 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT5000 
. Poids: 5000 kg
. Longueur hors-tout: 1,690 mm 
. Largeur hors-tout: 1,195 mm 
. Hauteur hors-tout: 506 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

PLAQUE DE LESTAGE VGP ref LOT2500 
. Poids: 2500 kg
. Longueur hors-tout: 1,680 mm 
. Largeur hors-tout: 1,185 mm 
. Hauteur hors-tout: 310 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)

MASSE DE LESTAGE ref LO25
. Poids: 25 kg
. Longueur hors-tout: 130 mm 
. Largeur hors-tout: 200 mm 
. Hauteur hors-tout: 170 mm 
. Matière: Fonte Graphite Lamellaire (GL)
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